Specifikation
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Retningslinjer for installation af acryl, glas og andre klare plasttyper

Klare plastplader finder stigende anvendelse i vore dage, iseer ndr der kraeves robuste konstruktioner, der kan modstd slag og
lignende haervaerk. Imidlertid vil plastpladernes specielle fysiske egenskaber ngdvendigggre installationsmetoder, der adskiller
sig en del fra dem, der bruges ved almindelige vinduer.

De forskellige maerker der er i handelen, opfarer sig forskelligt, eftersom der er beregnet pd at opfylde forskellige behov, sd
som varmestabilitet, farvefasthed, haervaerkssikkerhed og holdbarhed. Disse forskelle ggr, at installationsmetoderne
ngdvendigvis m& blive forskellige. Dog er der visse fzlles traek, der ger, at man kan fastlaegge en vis standard. Dette ARBO
Datablad giver oplysninger dels om de almindeligt forekommende metoder, dels om specielle tilfaelde.

Den vaesentligste forskel mellem glas og plastik ligger i den stgrre varmeudvidelseog den stgrre fleksibilitet, som
plastpladerne har. Der skal tages hgjde for plastpladernes udvidelse under varmepavirkning, sa at der ikke opstar ungdvendig
buedannelse. Ved fastggrelsen skal der tages hensyn til pladernes fleksibilitet og til behovet for at holde pladerne inden for
dbningen. Der ma ikke anvendes stive konstruktioner eller harde fugestoffer. Fugemasserne og andre komponenter skal vaere
tilstraekkeligt bgjelige til at opsuge plastpladens termiske bevaegelser og samtidig holde konstruktionen tzet. Normalt er det
vigtigt med stgrre karmdybde og/eller an- vende fleksible fugemasser til at klaebe pladen til omgivelserne.

Plastpladetyper

De plasttyper, der kan anvendes i vindueskonstruktioner, er polycarbonat, polymetylacrylat samt polyvinylplader. De
beskrevne teknikker kan ogsé anvendes med andre plastmaterialer, men det er tilrddeligt at rddfgre sig med fabrikanten
farst.

Udvidelser og sammentraskninger

Koefficienten for varmeudvidelse og for de fleste plasttyper er omkring 70 x 106 cm/cmo C. Klare plastruder fglger normalt
den omgivende temperatur, sd at tempe- raturomrddet i praksis ligger inden for minus 25° til plus 35° C, anvendt i
klimaskaermen i danske bygninger. Farvede eller uigennemsigtige plader opsuger mere strélevarme, hvilket giver hgjere
temperaturer, og kraever dermed stgrre spillerum.

I tilfaelde hvor plastplader installeres inde i huse eller bygninger, vil de praktiske temperatursvingninger ligne bygningens
indendgrstemperatur, og der vil derfor kun vaere brug for mindre spillerum.

Udskaering

I de fleste tilfaelde ma@ man gé& ud fra, at pladerne skaeres pa fabrik eller under lignende forhold, ved temperaturer omkring 20
grader.

Pladerne bgr derfor skeeres sdledes, at der tages hgjde for udvidelser fra skeeringstemperatur til den maksimale
anvendelsestemperatur. For at opnd denne frigang skal pladerne derfor, under normale forhold, have dimensioner, der er
mindst 1,5 mm mindre end det, der er plads til. Ved bestemmelse af de endelige skaeredimensioner skal der ogsd tages
hensyn til tolerancer ved skeereprocessen og tolerancer i karmen. Nedenstdende tabel kan anvendes i de fleste tilfelde:

Sideleengde Starrelsesreduktion
Op til 1.000 mm 3 mm
Op til 2.000 mm 5 mm
Op til 3.000 mm 6 mm

Séfremt pladerne udskeeres ved lavere temperaturer skal der tages hgjde herfar. Hvis der er tale am opale eller farvede
plader, skal frigangen gges med mindst 2 mm pr. meter laengde.

Den bedste brudsikkerhed opnés, hvis pladerne har jaevne kanter uden beskadigelser.

Fintandede save, specielt beregnet p& udskeering af plastplader, er det bedste, og det vil veere ideelt at afrunde eller slibe
pladerne efter skaeringen. Oplysninger om s&danne fremgangsméder fas bedst fra plastpladernes fabrikanter.

Pladetykkelse

Pladernes tykkelse afhaenger af faktorer som f.eks. vindpres eller haerveerkssikring. Faktorerne bgr gennemgés en for en, og
man velger den dimension, der opfylder alle behov. Nedenstdende tabel angiver minimumstykkelse ved forskellige
vindbelastninger pa konventionelle rudekonstruktioner.

Hvis der anvendes fugemasser til glaslisterne svarer kantdaekningen til hgjden, hvor fugemassen er tykkest, og hvis der
anvendes faste lister svarer den til hgjden af listerne.



MNedvendig pladetykkelse

Vindbelastning | Vindbelostning | Vindbelastning
BOON 1000 N 2000N

Min. | Min. | Min. | Min. | Min. | Min. | Min. | Min. | Min,
kant | kant | kant | kant | kot | konk | kont | kant | Kank
d=kke daakkqdaa&e demkke | dakke|dekke |dekke|dekke | daekks
Smm (10 mm{15 mm| 5 mm |10 mm{15 mm| 3 mm |10 mm|15 mm
05 m* | 30|30 | 25| 40|30 30| 50| 40| 40
075m* | 40 | 40 | 3.0 | 50 | 40 | 40 | 60 | 60 | 50
10 m | 50| 40| 40|60 50| 50| 80| 60| 60
1.5 m* | 40| 50 | 50| 80|60 | 60| 80| 80)| 80
20 m* | 60 | 60 | 60 | 80| BO | B0 [10,0]{100]100
30 m* | 80| BO | 80 |100|100|100|150|120| 12,0

Areal

Tabellen tager ikke hgjde for szerlige fabrikaters specielle egenskaber (brudsikkerhed etc.), og der kan kraeves tykkere
dimensioner.

Reggring af plastpladerne

Pladerne bgr fortrinsvis renses med vand indeholdende lidt opvaskemiddel eller ARBO Cleaner nr. 16.

Under ingen omstaendigheder bgr man anvende ARBO Cleaner nr. 13.

Nr. 13 indeholder oplgsningsmidler, der ligesom andre almindelige oplgsningsmidler ogsa vil oplgse plastik. Brug deraf vil give
misdannelser, gdelaegge farverne eller give andre skader, der ikke kan repareres.

Grundere

Det kan blive ngdvendigt med grunding af karm og/eller plastikplader afhaengig af valg af fugemasse. De ge- nerelle regler
for brug af grunder findes sidst i denne brochure.

Grundere skal tgrre efter p&fgring,mens pladen ligger fladt, og man bgr kun grunde det areal, der skal fuges/limes. De fleste
grundere vil til en vis grad pavirke plastpladen og kan ikke fijernes. Sgrg for at grunderen ikke anvendes pd det stykke af
pladen, der kan ses. Det er almindelig praksis at installere pladen, medens beskyttelsespapiret stadig sidder pd, undtagen
der, hvor der skalgrundes og fuges. Papiret vil da tjene som afmaskning for b&de grunder og fugemasse.

Imidlertid skal der passes pd, at grunder eller fugeasse ikke virker som en lim, der faestner beskyttelsespapiret til pladen.

Almindelige fastggrelsesmetoder

1. Iszettelse af plastplader med stgrste dimensioner under 500 mm.
Rabattens minimumhgjde bgr veere:
12 mm/pladestgrrelsen = maksimumstgrrelse minus 3 mm.

(a) Med glaslister: Traekarmen og glaslisterne bgr forsegles med to lag ARBOFLEX Sealer fgr issetning. Metal rammer bgr
renses for urenheder eller fedt. Derefter iseettes ruden med ARBOFLEX 500 butylmasse med korrekt anvendelse af
afstandsstykker iflg. standard.

(BS56262 1982).

Opklodsning er ikke ngdvendig, FIG1.

(b) Uden glaslister: Hvis udseendet ikke er kritisk kan pla- den fastholdes med sgm eller stifter, og der inddeekkes med
ARBOFLEX 500 butylmasse i stedet for lister. Men m3 dog forvente, at overfladen pa fugen rynker og deforme- res, hvilket
giver et mindre paent udseende. Denne metode er almindelig ved isaetning af ovenlys, men kan ikke anbe- fales ved
sikringskonstruktioner. FIG1.

2, Iszettelse af plastplader med stgrrelser over 500 mm.

Dimensioner, frigang og afstand mellem karm og liste og rabat bgr fglge nedenstdende tabel. Rabattens hgjde skal give plads
til den minimumsinddaekning, der passer til pladestgrrelse og tykkelse samt belastning, dertil kommer fradrag for udvidelser
og tolerancer.

Den normale isaetning foregdr ved hjeelp af ARBOSEAL GZ tape eller ARBOSTRIP selvklaebende skumfugebdnd med passende
fugemasse pd begge sider. For plader med op til 2000 mm stgrste dimension kan denne fugemasse vaere ARBOKOL 2000
tokomponent polysulfidfu- gemasse eller ARBOSIL 1081 eller ARBOSIL 1090 siliconemasse.

Plader med stgrste mal over 2000 mm kraever ARBOSIL 1081 eller ARBOKOL 1090 siliconemasse. FIG2

Bemaerk: Arbostrip skumtape bgr ikke bruges sammen med acrylplader og visse typer polykarbonat.

Pakleebning af plastruder

Generelt

Safremt rabattens dimensioner er mindre end det, der skal til for almindelige vindueskonstruktioner, eller hvis man gnsker at
bruge lidt tyndere plasttykkelser, kan det lade sig ggre at isaette pladerne med klaebestoffer, der faestner pladen til karmen,
hvilket giver ekstra styrke til pladen, s& at den fastholdes i dbningen.



Fugemasser som ARBOKOL 2000, ARBOKOL 2150 og ARBOSIL 1081 opfylder disse krav. De ovennaevnte fugemasser er
tilstraekkeligt fleksible til at tillade temperaturbevaegelser med udvidelse eller sammentraekning til fglge, og giver samtidig en
elastisk klzebning mellem plade og ramme/karm, s& at plastpladen ikke kan fjernes ved slag eller lignende, op til 1500
Newton pr. m2 for konstruktioner uden lister eller op til 2000 Newton pr. m2 hvis pladen fastholdes med lister.

De fgrnaevnte minimumsveerdier for frigang geelder sta- dig, og rabatterne skal derfor vaere tilstraekkelige, sd at der bade er
frigang og tilstraekkelig kontaktflade mel- lem plastrude og rabat.

Mindste rabatdimension vil derfor afhaenge af den pagaeldende stgrrelse plastplade. Tykkelsen af ruden kan vaere lidt mindre
end den, der kraeves ved almindelige konstruktioner eftersom fastggrelsen til rabatten ikke lsengere er afhaengig af pladens
stivhed. Dog vil brug af tynde plader i stgrre &bninger give utilsigtet buedan- neise ndr de udszettes for vindpres eller andre
pres, og af samme grund angives nedenfor de anbefalede forhold mellem dimension og vindpres.

Frigangen mellem plade og fugestrimmel eller mellem , plade og rabat, skal veere tilstraekkelig stor til at tillade bevaegelse pd
skrd, uden at bryde forbindelsen mellem fugemasse n og omgivelserne eller mellem fugemassen og plastpladen. Det er
vigtigt at beskytte vindueskon- struktionen medens hzerdningen stdr pd, s& at fugemassens tilhaeftningsegenskaber kan
udvikle sig optimalt. Dette sker normalt inden for 3 til 7 dage.

Pladetykkelse ved pdkleebning:

Vind- Vind Vind
Areal belastni belastning belasting
500 N;’Iﬁ' 1000 N/m® | 2000 N/m?
0,5m? 2,5 mm 3,0 mm 4,0 mm
1,0 m* 3.0 mm 4,0 mm 5,0 mm
1.5m? 4,0 mm 50 mm &,0 mm
2,0m? 5,0 mm &,0 mm 8,0 mm
3,0m? &,0 mm 8,0 mm 8,0 mm

Plastruder med stgrste dimension pa hgjest 1.200 mm uden glaslister. Rabattens hgjde minimum 12 mm.
Konstruktionen kan udfgres ved at anbringe pladen i Arbokol 2000 eller Arbokol 2150 tokomponent polysulfidmasse eller
Arbosill 081 siliconemasse under brug af afstandsstykker for at sikre frigang. Der daekkes af med Arbokol 2000 eller 2150
eller siliconemassen Arbosil 1081 . Der skal anvendes stifter eller sgm til at holde pladen taet op til afstandsstykkerne. Pladen
skal sidde fast op mod rabatten ved den nederste kant.

Arbokol 2000 eller 2150 kan males efter afhaerdning, medens Arbosil 1081 ikke er egnet til overmaling. FIG3.

Plastruder med stgrste dimension pd hgjst 3.000 mm med glaslister.
Minimum rabathgjde:

Op til 1.500 mm: - 12 mm
Op til 2.000 mm: - 15 mm
Op til 3.000 mm: - 18 mm

Plader op til 2.000 mm kan isaettes ved brug af Arbokol 2000 og Arbokol2150 to-komponent polysulfid fugemiddel eller
Arbosil 1081 eller 1090 silicone fugemiddel. Plader op til 3.000 mm kan iszettes ved brug af Arbosil 1081 eller Arbosil 1090
silicone fugemiddel. Afstandsstykker bgr anvendes for at kontrollere midlets tykkelse p& begge sider af plastfladen. Pladens
nederste kant anbringes direkte pd rabatten og sidekanter og overkant daekkes af med en sammentrykkelig
udfyldningsmasse. Frigongen mellem liste og plade samt robot og plade fyldes helt ud med fugemasse, som glattes
fuldstaendig efter, sa alt vand Igber af. FIG4

Frigang fortil bgr veere flg.:

Maksimum dimensioner Frigang fortil
Arbokol 2000 | Arbesil 1081
og 2150 og 1090
Op til 1000 mm 3 mm 3 mm
Op til 1500 mm 4,5mm 4 mm
Op til 2000 mm & mm 4,5 mm
Op til 3000 mm & mm

Indendgrs plastplader - afskeermning, dgre etc.

Arboseal GZ eller Arbostrip selvklaebende skumgummistrimler kan anvendes til isaetning af plastplader med lister. Mindste
rabatdybde som ovenfor naevnt.

En 3 mm tyk fugestrimmel anbringes p& begge sider af pladen helt op til det gverste af listen eller rabatten. Listerne skal
monteres s& fast, at begge strimler med sikkerhed er sammenpressede.

FIG5
Bemaerk: Arbostrip skumgummistrimmel bgr ikke bruges pd acrylplader og visse polykarbonatplader (spgrg leverandgren).



KRAY TIL GRUNDER
Overflode p I
Arbokal 2000/2150 Arbasil 1081 Arbasil 1090 Arbosil 1096
Trommrk Ak Primar 725 Arbo Primer 2650 Arba Primar 2650 Arbo Primer 2650
Alumisium Ingan Ingan lrsgam Ingun
Gabranisene sl Ingen Ikoer exgyrmedt Iegen Ingen
Hiired EVOC sk Frimar 7781 b Primer 2172 Irgen Ingen
Gloskiberforstarket phasic ek Primer 7781 Hrbc Primar 2172 Ingan eller Arbo Primer 2172 | Ingan allar Arbo Prisses 2172
Pobarbonat dbc Frimar 7781 Ingan alier Arbo Frimar 2172 | Ingen ellor Arbo Primar 2172 | Ikke ageet
Acry Plexiglos) Perspex Asbo Primar 7781 Arb Primer 2172 ek gt Ik exgrat

Disse plasttypers egenskaber varierer fra fabrikant til fabrikant. Mange typer kraever ingen grunder (primer) for at klaebe.
Grunder bgr pafares medens pladen ligger fladt, den skal tgrre i samme stilling. Brug kun grunder pa det p&kraevede areal.
Siliconefugemasser bgr ikke bruges ved buede eller profilerede plastplader eller ssmmen med Iagdelte plader eller coatede
materialer, eftersom siliconemasserne kan give revnedannelser ved belastning.

Luk vindue
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